附件1：链主企业需求

万达控股集团有限公司合作需求
[bookmark: _GoBack]
企业基本情况
万达集团自1988年创建以来，历经30多年的发展，现已成为涵盖原油开采、港口码头、石油化工、海上运输、国际贸易等产业于一体的中国500强企业。近年来，万达围绕高端绿色化工和新材料，实现了从“一滴油到一条轮胎”、从“一滴油到医药中间体”和双向拉伸聚酰亚胺薄膜电子级新材料，成为全国产业链条长且最完整的炼化企业之一，也是全市石化产业丙烯产业链和橡胶轮胎产业链双“链主”企业。集团旗下主板上市公司南京盛航股份拥有万吨级成品油、化学品船舶59艘，是全国最大的民营化工品、成品油海上运输企业。我们规划“十五五”期间发展到90-100艘的船队规模，成为亚洲最大的民营化工品、成品油海上运输企业。万达发起成立的鲁民投控股的上市公司日科化学，并购宁德时代、比亚迪入股的全球最大电解液添加剂龙头企业——山东亘元新材料股份公司，加快新能源赛道布局项目进展顺利。万达先后与中石油、中石化、中燃集团等国央企开展合资合作，打造了全国混合所有制经济发展亮点。公司各类产品远销全球160多个国家和地区。集团荣获全国重合同守信用单位、中国企业管理奖、山东省省长质量奖等荣誉称号，是省委、省政府记一等功表彰的“山东省20家行业领军企业家”获奖企业之一。
合作需求
万达石化集团下设山东天弘化学有限公司、山东宏旭化学股份有限公司、山东威特化工有限公司、山东万达化工有限公司。公司毗邻东营港码头，东港高速贯穿腹地，交通便利，地理位置优越，有着广阔的发展空间和良好的市场前景。

一、山东天弘化学有限公司 成立于2012年4月，位于东营市东营港经济开发区，是万达控股集团旗下石化板块核心企业，拥有整体设计、一次建成的单套500万吨/年原油一次加工炼化装置，综合加工能力2300多万吨/年，持有440万吨/年进口原油使用配额以及成品油批发、原油进口、燃料油进口等经营资质。公司引进法国阿克森斯汽油加氢技术、丹麦托普索柴油加氢技术，所产汽、柴油全部达到国Ⅵ标准，提前两年完成油品升级；主导产品涵盖汽油、柴油、液化气、丙烷、丙烯、石油焦、油浆、硫酸、MTBE、烷基化油、轻芳烃等，已形成碳三、碳四上下游产业链条。厂区物料输送全部实现管线连接，生产装置实现全厂DCS集中控制。公司已通过ISO质量、环境、职业健康安全、能源管理体系认证和安全生产企业二级标准化达标，实验室通过CNAS认证。引进丹麦托普索WSA湿法硫酸技术，利用厂区装置酸性气生产硫酸，大幅降低二氧化硫、氮氧化物排放，同时副产中压蒸汽用于自有发电；相关装置配套采用脱硝与尾气冷凝工艺，实现环保效益与资源循环利用的双赢。
绿色低碳清洁化工生产合作需求
（一）节能降碳与用能设备升级需求
一是全厂换热网络优化与低温余热回收利用，进一步降低综合能耗；二是高耗能机泵、压缩机、空冷器等设备的深度节能改造与智能变频控制；三是蒸汽系统优化与凝结水回收利用；四是高效塔盘、高效换热器等节能装备的更新应用。
拟对接方向：节能技术服务商、余热回收与换热装备制造企业、高效塔盘及高效换热器供应商、合同能源管理机构。
合作方式：技术合作、设备采购、联合改造、合同能源管理等。
（二）清洁生产与污染物深度治理需求
一是VOCs无组织排放深度治理与泄漏检测与修复（LDAR）体系升级；二是硫回收尾气、加热炉烟气深度治理；三是含油废水近零排放与中水回用；四是危废、固废减量化与资源化利用。
拟对接方向：环保治理技术企业、LDAR检测服务机构、废水深度处理与中水回用企业、危废资源化利用企业。
合作方式：项目合作、第三方专业服务、技术引进。

二、山东宏旭化学股份有限公司 公司主要建有7.5万吨/年甲基丙烯酸甲酯（MMA）生产及原料配套工程项目和阿托伐他汀钙（ATS）原料项目。公司的主导产品为光学级甲基丙烯酸甲酯（MMA），该产品是生产高端聚甲基丙烯酸甲酯（PMMA，俗称有机玻璃）的核心原材料。公司生产的光学MMA纯度高（稳定在99.95%以上）、杂质含量极低，产品质量国际领先，彻底改变了国内高端光学MMA依赖进口的格局，保障了光学仪器、军工光学镜片、航空航天玻璃等领域的产业链安全。产品市场遍布全国各地，出口欧美、东亚、东南亚等多个地区。
合作需求
（一）原材料合作
需与上游化工企业建立长期的供应链合作，稳定获取碳三产业链用各类原材料，包括丙酮（纯度≥99.5%，杂质≤0.01，高锰酸钾时间试验25°C≥35min）8万吨/年，硫酸（纯度≥98%，无可见杂质）20万吨/年，液氨（氨含量≥99.6%，残留物≤0.4，无色透明液体）5万吨/年，甲醇（纯度≥99.9%，水分≤0.1，高锰酸钾时间试验15°C≥60min）6万吨/年，以及对苯二酚（熔点范围171-175℃，灼烧残渣≤0.10）、吩噻嗪（熔点范围172-185℃，灼烧残渣≤1）等助剂。
（二）市场开拓合作
1、 国内市场
聚焦甲基丙烯酸甲酯、硫酸铵、肌氨酸钠三大核心精细化工产品的市场深耕与拓展。公司产品适配PMMA新材料、塑料加工助剂、高端水性丙烯酸涂料树脂、工业胶粘剂、农业肥料、日化洗护、生物医药等多元下游领域。公司有完善售前、售中、售后全流程服务体系，全力打造品质过硬、口碑优良的精细化工自主品牌。
秉持互利共赢的合作理念，期待与塑料加工助剂、PMMA新材料、乳液涂料等行业下游优秀企业共同积极搭建战略合作体系，进一步“打造甲基丙烯酸甲酯行业高端品牌”。
2、 国际市场
公司海外渠道布局在逐步发展，目前已依托优质出口贸易商，成功扎根欧洲、南美、东南亚重点海外市场，拥有稳定的供货渠道、优质的终端客户资源与良好的市场口碑，MMA产品在国际市场具备极强的市场认可度与流通优势。现阶段公司持续扩容海外市场布局，借力各类海外经贸活动、专业化工展会深耕市场、拓展渠道，全方位赋能合作伙伴，诚邀海内外优质贸易商、下游生产企业携手合作。
（三）技术创新合作
1、产学研合作需求
企业已深耕甲基丙烯酸甲酯（MMA）行业12年，同时，利用氢氰酸法生产肌氨酸钠。持续开展节能减排、降本增效、效率提升是我们的主导方向。需对接国内知名高校，深入进行产品的优化与延伸。共同开展科研攻关与科技成果转化工作。同时，期待与上下游行业企业、科研院所及高校共同承担省级以上重点科研项目。
2、关键技术合作需求
（1）高效环保水处理技术合作：我司甲基丙烯酸甲酯生产下游硫酸铵反应工段，在物料浓缩工序会持续产生工艺冷凝水，水中含有残留氰根离子，现有常规水处理工艺对氰根离子分离去除效果有限，为解决该问题，现寻求专业成熟的化工水处理技术合作，重点针对硫酸铵浓缩冷凝水工况，开发适配的氰根离子分离及配套技术，高效去除水中氰根污染物，显著提升冷凝水可生化性，大幅降低后续废水处理难度和运行成本，实现废水达标处置与资源化回用。
（2）精制提纯技术合作：我司粗甲基丙烯酸甲酯物料中残留微量水分、有机杂质及反应副产物，难以在精制工序前彻底脱除。残留的水分和杂质会破坏后续萃取工序分离平衡，造成萃取效率下降、原料损耗增加。为此，我方需对接成熟的粗MMA前置提纯技术，通过工艺优化与技术升级，高效脱除粗品水分及微量杂质，从源头提升物料纯度，有效提高萃取分离效率，降低精制工段能耗，提质降本，优化整体生产工艺水平。  
（3）一水肌酸工艺优化技术合作：我司已熟练掌握氢氰酸法肌氨酸钠规模化生产工艺，具备稳定的原料体系、生产设备与供应链配套，拥有良好的产业链延伸基础。为丰富产品矩阵、提升市场综合竞争力，我司计划拓展一水肌酸产品线，现面向行业寻求优质技术方合作，开展一水肌酸全套生产工艺优化、参数调试与产业化落地合作，延伸产业链条，实现产品多元化升级。。
（四）人才需求
为支撑企业持续创新发展，亟需碳三产业链新材料研发工程师、工艺工程师、质量工程师等高端技术人才。同时，企业期待与高校深化合作，通过联合培养博硕、博士后等方式，共同解决企业人才需求，实现高端人才与技术创新协同发展。

三、山东鸿丰化学有限公司 500万吨/年绿色低碳高端化工新材料科技创新示范项目，于2024年3月7日获得省发改委立项备案，现已列入山东省化工产业布局规划和2026年山东省重大项目实施类名单。项目位于东营港经济开发区高端化工产业园，占地3000多亩，总投资176.8亿元，以重劣质燃料油为原料，主要生产高端化工品和新材料。该项目工艺流程短、产品收率高、全部生产化工品，符合高端化、绿色化转型升级要求，建成后将成为世界最大的单系列浆态床加氢装置，推动产业持续向附加值高、经济效益好的价值链高端延伸，全面投产后年可新增销售收入600多亿元，利税近100亿元，具有良好的经济效益和社会效益。

合作需求
（1） 采购合作
1、石油化工设备采购80亿元以上，主要包括：
动设备：机泵、风机、压缩机、搅拌设备等；
静设备：压力容器、塔器、换热器、储罐、锅炉等；
仪器仪表：流量计、压力仪表、温度仪表、液位仪表、在线分析仪表、调节阀切断阀等。
2、原材料采购：
（1）280/380CST燃料油或重劣质燃料油，年需求量500万吨。
（2）国内渣油50-100万吨/年。
（二）项目合作
1、石化工程建设招标优质石化工程建设公司：主要建设工程包括：500万吨/年浆态床加氢装置、400万吨/年加氢裂化装置（双系列）、300万吨/年芳烃联合装置（含预加氢单元、重整单元、芳烃抽提单元、芳构化单元、歧化单元和PSA单元）和40万吨/年硫酸装置（双系列）、20万吨/年硫磺回收装置、20万吨顺酐装置以及配套的储运设施、公用辅助设施及厂际管廊、管线。
2、优质石化工程监理公司招标；
3、500万吨/年燃料油加氢项目配套污水处理系统BOT招标建设、运营和管理；
4、500万吨/年燃料油加氢项目空分/油渣制氢BOO/BOT合作招标；
5、500万吨/年燃料油加氢项目配套绿电直连项目合作招标；
6、500万吨/年燃料油加氢项目120万吨/年碳捕集及CCUS合作项目招标；
7、40万吨/年苯酚丙酮延链补链项目；
8、50万吨/年二氧化碳制造绿色甲醇项目；
9、50万吨二氧化碳制造可持续航空燃料项目；
10、500万吨/年燃料油加氢项目智能化、数字化信息系统指标。
注：具体事宜可现场交流。
（三）市场开拓
   主要产品为纯苯、甲苯、混合二甲苯、顺酐、发泡剂、异戊烷、异丁烷等，有意向客户可提前对接沟通。

四、山东万达化工有限公司  作为国家重点高新技术企业和国内领先的精细化工、高分子材料研发生产企业，在MBS塑料抗冲剂、ABS高胶粉、聚丙烯酰胺、破乳剂及二氨基二苯醚等产品领域具有深厚的技术积淀。公司建设中试基地，立足精细化工与高分子改性新材料领域，打造小试成果放大验证、工艺迭代、新产品试制的专业化中试平台，持续拓展化工新材料领域产学研合作新模式，可以对接国内知名高校及科研院所，共同开展科研攻关与科技成果转化工作。同时，期待与下游制造企业、科研院所及高校共同承担重点科研项目，打通“材料研发—助剂生产—应用”的创新链条，破解技术研发与产业化脱节难题。
合作需求
（1）有机硅系列工程塑料增韧剂研究
企业现有3万吨/年MBS及5000吨/年ABS产线，硬件可支撑有机硅PCMBS、有机硅ASA高胶粉、有机硅ABS高胶粉工业化生产，但缺乏成套工艺技术。主要难点：ASA高胶粉需突破有机硅开环乳液制备及开环有机硅作种子直接合成技术；PCMBS、ABS高胶粉需在丁苯胶乳中可控引入羧基或羟基并完成有机硅接枝改性。亟需开发有机硅开环乳液制备技术，解决官能团可控引入问题，形成适配工况的完整配方体系，实现系列增韧剂稳定制备。
（2）4,4’-二氨基二苯醚产品工艺优化
企业现有2000吨/年二氨产线，采用二硝制备、加氢还原、结晶、离心干燥升华、重结晶五道工序，存在流程长、副产物多、杂质高、污染能耗大等问题。二硝缩合周期长、焦油多；加氢中焦油包裹催化剂致失活，高温还生成焦油；结晶颗粒细、杂质残留；后续单元排放与能耗偏高。对标日本和歌山三道短流程先进工艺，亟需外部专家指导全流程优化，削减工序、抑制焦油、解决催化剂失活与结晶形态差等问题，兼顾块状与出口晶体产品要求，实现绿色高效制造。
（3）高性能油田助剂研发
企业拥有2万吨/年聚丙烯酰胺干粉及3万吨/年乳液状油田助剂产线，产品已用于国内多个油田，但面向深层、高温高盐、稠油老化油等复杂油藏，现有产品抗温、抗盐、抗剪切、耐老化综合性能不足，新型驱油助剂、钻井液功能助剂及环保型药剂开发、复配与现场适配存在瓶颈。亟需外部专家指导，重点攻克超高温高盐油藏改性聚丙烯酰胺合成、低渗透油藏驱油功能材料开发、环保可降解助剂配方构建等关键问题，优化聚合复配工艺，完善评价与矿场验证，开发适配复杂油藏的高性能系列产品。
     五、石化产品营销需求
（一）成品油市场合作
1. 批发与终端合作：依托500万吨/年炼化装置及国Ⅵ标准汽柴油产能优势，寻求与全国各地成品油批发企业、加油站连锁品牌、大型工矿企业、物流运输公司等建立长期稳定的成品油供应合作关系。公司拥有成品油批发经营资质及440万吨/年进口原油配额，可保障稳定供应。
2. 大宗客户直供：面向大型厂矿、基建工程、加油站连锁企业等行业终端用户，建立直供合作关系，提供定制化供油方案与专业服务。
（二）化工品市场合作
1. 国内化工品销售：依托液化石油气、丙烯、硫酸、MTBE、石脑油、石油焦、油浆、	MMA、硫酸铵、肌氨酸钠等多元化化工产品，寻求与全国各地化工贸易商、精细化工企业、新材料生产企业等建立长期供应合作关系。
2. 国际化工品出口：重点关注东南亚、日韩、欧美等化工品需求旺盛的市场，公司拥有自营和代理商品和技术的进出口业务资质，寻求与海外化工品进口商、贸易商建立合作关系，拓展出口渠道，扩大国际市场份额。
（三）展会与品牌推广合作
积极参与政府、商会组织的行业推广活动及国内外石油化工专业展会，提升天弘化学、宏旭化学品牌在成品油及化工品领域的行业影响力。
（四）物流仓储合作
依托东营港2个10万吨级和4个万吨级液体化工码头、100万立方物流园区和116万立方原油仓储库区，物料输送全部管线联接。寻求与仓储物流企业、船运公司等开展码头运营、仓储租赁、管道运输等方面的合作。
六、人才需求
为支撑成品油及化工品营销业务持续发展，亟需具备石油化工行业从业经验的市场营销人才、国际贸易人才、化工品销售专业人才等。同时，期待与高校在市场营销、国际贸易、化工等专业领域开展校企合作，联合培养复合型营销人才。
七、融资需求
由于项目建设及设备采购和流动资金储备需要，需中长期贷款。（可现场交流）
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